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@ KabelelnfUhrungselnsatz ftir Kabelmuffen. 

@ Dieser Kabeleinfuhrungseinsatz ist an seinen beiden 
Endteiten (1) kegelstumpfahnlich ausgebildetund in seinem 
Mitteiteil mit einer Halterung (6), z.B. mit mindestens einer 
Nut und bzw. oder Rippe versehen. 

Z weeks universe Her Einsetzbarkeit sowie einfacher 
Herstellbarkeit sind die Endteile (7) des aus elastischem 
Kunststoff, z.B. Poiyvinylchlorid, bestehenden Einsatzes (5) 
ais kegeistumpfformige, von der Halterung (6) ausgehende 
Teile mit sich, bevorzugt kontinuierlich, verjOngender 
Wandstarke ausgebildet. Die Innen- und bzw. oder AuBen- . 
seite der Endteile (7) sind bevorzugt Mantelfiachen eines 
geraden Kreiskegels, von denen einer langer sein kann als 
der andere. 
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Kabeleinfuhrungseinsatz fur Kabelmuffen 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Kabeleinfiih- 
rungseinsatz fttr Kabelmuffen, der an seinen beiden End- 
teilen kegelstumpf Shnlich ausgebildet ist und in seinem 
Mittelteil mit einer Halterung, z.B. mit mindestens einer 
Nut und bzw. oder Rippe versehen ist. 

Ein bekannter Einsatz dieser Art bestehtaus zwei in- 
einandergreifenden, spritzgieBbaren HSlften aus hartera 
Werkstoff , die entlang einer Langsmittelebene mittels ei- 
ner Nut- und Zungenverbindung miteinander verriegelbar 
sind. Der Mittelteil des Einsatzes weist einen mittels 
eines Deckels verschlieBbaren Einftillstutzen fur ein zu- 
nachst flttssiges, spater erhartendes Material auf- Die 
Endteile dieses Einsatzes sind stufenformig abgetreppt, 
urn durch Abschneiden dem jeweils gewiinschten Kabeldurch- 
messer angepaBt zu werden. Die so erhaltenen Offnungen 
passen natOrlich nicht genau zum Umf ang eines oder mehre- 
rer Kabel, die durch den Einsatz hindurchgezogen werden 
sollen, sodaB eine Abdichtung mit Mastr ixmaterial erfolgen 
muB, urn eine f lussigkeitsdichte Abdichtung far das erhart- 
bare, in den Einsatz einzugieBende Material zu erhalten. 

Es sind auch Kabelfiihrungseinsatze bekannt f die ne- 
ben ihrer Halterung nur einen Endteil in Konusform auf- 
weisen, und zwar ebenfalls mit stufenf5rmig abgetreppter 
AuBenseite, bei gleichbleibender Wandstarke, urn sich r wie- 
derum durch Abschneiden f unterschiedlichen Kabeldurchmes- 
sern anpassen zu kfinnen. 

Die DE-OS 1 765 066 offenbart eine Kabelmuffe mit 
einem Einf iihrungsstutzen aus gummielastischem Werkstoff , 
der am Kabel mit Vorspannung anliegt. ; 

Die US-PS 3 678 174 beschreibt eine warmeschrumpfba- 
re Isolierhiilse f die eine Verbindung zweier elektrischer 
Leiter abdeckt; ein solches Material ist jedoch ftir die 
EinsStze von Kabelmuffen nicht brauchbar. 

Die Erfindung stellt sich die Aufgabe, einen Einsatz 
der eingangs genannten Art nicht nur universell fur alle 
Kabeltypen einsetzbar, sondern auch in besonders einfacher 
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Weise herstellbar zu machen. Erf indungsgemSB erfolgt dies- 
dadurch, daB die Endteile des in an sich bekannter Weise 
aus elastischem Kunststoff , z.B. Poly vinylchlor id , be- 
stehenden Einsatzes als kegelstumpf f ormige , von der Hal- 
terung ausgehende Teile mit sich, bevorzugt kontinuier- 
lich, verj Engender Wandstarke ausgebildet sind. In dieser 
Weise kann der Stutzen als einteiliges Formstuck leicht 
hergestellt werden, bevorzugt aus elastischem. Kunststoff, 
wie Polyvinylchlorid od.dgl. 

Ein besonderes Merkmal der Erfindung ist, daB einer 
derEndteile eine nach innen gerichtete Einstulpung auf- 
weist; bevorzugterweise ist dabei vorgesehen, daB die Ein- 
stttlpung des einen Endteiles innen durch den anderen End- 
teil hindurchragt. Durch diese Einsttilpung erhalt man ei- 
ne, je nach ihrer LSnge, einstellbar erhShte PlSchenpres- 
sung entlang einer RingflSche am Kabelmantel und damit ei- 
ne erhShte Dichtheit und Zugentlastung. 

Zum Herstellen einer Kabeleinfiihrung fur eine Kabel- 
muffe mit einem solchen eingesttilpten Einsatz wird so 
verfahren, daB das Kabel unter Festhaltung der einen End- 
teilmundung auf dem Kabelmantel gegeniiber dem Einsatz 
verschoben wird, u.zw. unter nach innen erfolgender Ein- 
stiilpung dieser einen Endteilmiindung; bevorzugterweise 
geht man dabei so vor, daB die Verschiebung des einge- 
stulpten Endteiles so weit fortgesetzt wird, bis dieser 
durch den anderen Endteil hindurchgezogen worden ist. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus 
der folgenden Beschreibung einiger beispielhaf ter Ausftih- 
rungsformen anhand der Zeichnung; es zeigen: 

Fig. 1-eine teilweise geschuittene Draufsicht auf ei- 
ne Kabelmuffe mit einem erfindungsgemaBen Einsatz, 

Fig. 2 eine teilweise geschnittene Seitenansicht des 
Einsatzes nach Fig. 1 in vergrSBerter Darstellung, 

Fig. 3 eine hiezu abgeeLnderte Ausfiihrung in gleicher 
Darstellung, und die 

Fig* 4-6 Shnliche Ausbildun^i wie nach Fig. 3, je- 
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doch mit verschiedenartig geformten Einstttlpungen, je- 
weils im Langsschnitt in der oberen und in Seitenansicht 
in der unteren HSlfte dieser Figuren. 

Die in Fig. I ersichtliche Kabelmuffe 1 besteht z. 
B. aus zwei entlang einer LSngsmittelebene geteilten 
Half ten, z.B. aus Kunststoff , die in liblicher Weise mit- 
einander verbihdbar sind. In jedem Endstutzen 3 dieser 
HSlf ten 2 ist je eine nach innen vorspringende Rippe 4 
ausgebildet, in der ein Kabeleinfaihrungseinsatz 5 gela- 
gert ist, 

Wie im einzelnen in Fig. 2 dargestellt, besteht die- 
ser Einsatz 5 aus ein em Rptationskorper , der in seinem 
Mittelteil als Halterung in der Rippe 4 eine Nut 6 auf- 
weist. Von dieser Nut 6 aus erstrecken sich beidseitig 
Endteile 7 in Form von Kegelstiimpfen. Diese Endteile 7 
weisen dabei eine sich kontinuierlich ver jtingende Wand- 
stSrke auf. In dieser Weise bilden die Innen- und AuBen- 
flachen dieser Endteile 7 Mantel flachen eines geraden 
KreiskegelS/ dessen Achse mit der Achse des vom Einsatz 
auf zunehmenden (in den Fig. 2 und 3 nicht dargestellten) 
Kabels zusammenfailt. Bei der Ausbildurig nach Fig. 2 sind 
die beiden Endteile 7 etwa gleich lang; sie konnen in be- 
kannter Weise durch Abschneiden dem erforderlichen Kabel- 
durchmesser angepaBt werden. Der Einsatz besteht aus ei- 
nem elastischen, weichen Kunststoff, z.B. Polyvinylchlo- 
rid r und laBt sich durch z.B. SpritzguB einfach herstel- 
len. 

Die Ausftihrung nach Fig. 3 uriterscheidet sich von 
jener nach Fig. 2 dadurch, daB hier als Halterung zwi- 
schen zwei Nuten 6 noch eine weitere Rippe 8 vorgesehen 
ist # die in zugeordnete zwei Rippen urid eine Nut im 
(strichliert angedeuteten) Endstutzen 3 der Muff e 1 ein- 
greifen, und weiterhin noch dadurch, daB der eine Endteil 
7" langer, bevorzugt etwa doppelt so lang als der andere 
Endteil 7 1 ausgebildet ist. 

Wie ein solcher Einsatz nach Fig. 3, bzw. in dazu 
leicht abgewandelter Form, besonders vorteilhaft verwendet 
werden kann, veranschaulicheri die Fig. 4-6. 
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Nachdem, wie in Fig. 4 ersichtlich ist, das Kabel 9 
durch den Einsatz hindurchgesteckt worden ist, halt man 
die Mundung des Endteiles 7" gegeniiber dem Kabelmantel 
fest und iibt dann einen Zug auf das Kabel 9 in Richtung 
auf den Endteil 7 f des Einsatzes 5 aus: dadurch bildet 
sich eine Urn- bzw. Einstiilpung 10 aus, die vom Miindungs- 
bereich des Endteiles 7 n geformt wird. Diese Einstiilpung 
10 bewirkt eine ErhShung der FlSchenpressung des Teiles 7 
iiber die LSnge der Einstiilpung .10, so daB eine verbesser- 
te Dichtheit zwischen dem Endteil 7 n bzw. seiner Einstiil- 
pung 10 erzielt wird. 

Bei der Ausbildung nach Fig. 5 wird in derselben 
Weise vorgegangen, mit dem Unterschied, dafi die Einstul- 
pung 10 des Endteiles 7 n noch weiter (in Fig. 5 nach 
links) gezogen worden ist, so weit nSmlich, daB sie durch 
die Miindung des Endteiles 7' hindurchragt . Dadurch wird 
eine we iter e ErhShung der Dichtheit erreicht, in Verbin- 
dung mit der Erzeugung einer hohen Zugentlastung des Ka- 
bels gegeniiber dem Muf f eninneren. 

Die Ausfiihrung nach Fig. 6 uriterscheidet sich von je 
ner nach Fig. 5 dadurch, daB die Wands tfirken in den End- 
teilen 7' und 7" gr6Ber gewShlt sind, dergestalt, daB im 
Endzustand dann ein sattes Anliegen der Innenf l&chen der 
Endteile 7*, 7" aneinander erreicht wird. In diesem Falle 
ergibt sich dabei die hSchste FlSchenpressung bzw. Zugent 
lastung. 

Im Rahmen der Erfindung sind AbSnderungen an den dar 
gestellten Ausfiihrungsbeispielen mfiglich. So kSnnte bei 
den Ausfiihrungsformen nach den Fig. 2-4 der Raum zwi- 
schen dem Kabelmantel und der Innenf lSche des Einsatzes 
in bekannterWeise mit einem Schaumkunststof f ausgefiillt 
werden; ebenso kSnnte dies erfolgen bei dem Hohlraum zwi- 
schen dem Endteil 7' und dem eingestiilpten Endteil 7" in 
Fig. 5. Zum Einfiillen der Schaummischurig wird diesfalls 
in einem Endteil, z.B. 7 1 , eine entsprechende iJffnung, 
wie bei 11 in Fig. 4 strichliert angedeutet, vorgesehen. 

DieMiindungen der Endteile 7 trnd 7 1 , 7 W , auch im ein- 
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gestiilpten Zustand, konnen durch einen Wickel aus einem 
selbst verschweiBenden Hochspannungsband gesichert werden, 
das z.B. aus schrumpfendem Xthylen-Propylen-Terpolymer 
(EPDM) Oder Polyisobutylen besteht; in dieser Weise er- 
halt man eine besonders wirksame Sicherung gegen ein 
Zuruckrutschen des Kabels in die Muffe. 

Durch Abschneiden der Endteile 7 bzw. 7', 7" auf 
den jeweils gewunschten Kabeldurchmesser kann man sich 
weiten Bereichen desselben aripassen. 

Der erfindungsgemaBe Einsatz laBt sich insbesondere 
sowohl bei Papierbleikabeln als auch bei Kunststof fkabeln 
im Telefonie^bereich anwenden. 

Die Nuten bzw. Rippai der Halterung k6nnen auch einen 
anderen als den dargestellten Rechteckquerschnitt haben; 
sie konnten insbesondere auch ein Trapezprofil aufweisen. 
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P a t ent anspriiche : 

1. Kabeleinfiihrungseinsatz fur Kabelmuffen, der an 
seinen beiden Endteilen kegelstumpfahnlich ausgebildet 
ist xand in seinem Mittelteil rait einer Halterung, z.B. 
mit raindestens einer Nut und bzw. oder Rippe versehen 
ist/ dadurch gekennzeichnet, daB die Endteile (7; 7 f ,7") 
des in an sich bekannter Weise aus elastischem Kunst- 
stoff , z.B. Polyvinylchlorid, bestehenden Einsatzes (5) 
als kegelstumpf fQrmige, von der Halterung (6) ausgehen- 
de Teile mit sich r bevorzugt kontinuier lich , verjiingender 
Wandstarke ausgebildet sind. 

2. Einsatz nach Anspruch l f dadurch gekennzeichnet , 
daB die Innen- und bzw. oder AuBenseite der Endteile 

(7; 7' , 7") in an. sich bekannter Weise Mantelf lachen ei- 
nes geraden Kreiskegels sind. 

3. Einsatz nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in an sich bekannter Weise der eine End- 
teil (7 n ) langer, bevorzugt etwa mindestens doppelt so 
lang als der andereEndteil (7 1 ) ist (Fig. 3-6). 

4. Einsatz nach einem der Anspriiche 1-3, dadurch 
gekennzeichnet, daB einer (7 n ) der Endteile (?', 7") ei- 
ne nach innen gerichtete Einsttilpung (10) aufweist 
(Fig. 4, 5). 

5. Einsatz nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Einstu^ung (10) des einen Endteiles (7 H ) innen 
durch den anderen Endteil (7') hindurchragt. 

6. Verfahren zum Herstellen einer Kabeleinfuhrung 
ftir eine Kabelmuf fe mit einem Einsatz nach Anspruch 4 
oder 5, wobei das Kabel durch die beiden Endteile hin- 
durchgesteckt wird, dadurch gekennzeichnet, daB das Ka- 
bel unter Festhaltung der einen Endteilmundung auf dem 
Kabelmantel gegeniiber dem Einsatz verschoben wird, u.zw. 
unter nach innen erfolgender Einstiilpung dieser einen 
Endteilmtindung . 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Verschiebung des eingestulpten Endteiles 
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so weit fortgesetzt wird, bis dieser durch den anderen 
Endteil hindurchgezogen worden ist, 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB fiber die Miindung des Endteiles und den 
Kabelirtantel ein Bandwickel aufgebracht wird, vorzugswei- 
se aus einem selbstverschweiBenden Hochspannungsband. 
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